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Bavio ciklo poveikio jvertinimas

Si gaminio aplinkosauginé deklaracija pagrista bavio ciklo
ivertinimu (angl. Life Cycle Assessment - LCA), kuri,
remiantis standartu EN 15804:2012, atliko:
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Hauptstr. 111-113

70771 Leinfelden-Echterdingen
Vokietija

http://www.pe-international.com
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Patikra:

Nepriklausoma LCA poveikio ir biklés stebéjimo jrasu
vertinima, remdamasis standartu EN 1SO 14025:2010, kaip
trecioji patikra vykdancioji Salis atliko:

drs. J.P.R. Meijer

SGS INTRON;

Dr. Nolenslaan 126, Sittard, the Nyderlandai

I
(joepmeijer@therightenvironment.net)

www.intron.nl
2013 m. balandzio mén.

Gaminio aplinkosauginés deklaracijos (GAD) negali bti
lygintinos, jei jos neatitinka standarto EN 15804:2012 5.3
punkto

Gaminys
ROCKWOOL akmens vatos gaminiai iSorés sieny ir Slaitiniy
stogu Siltinimui

Apskaiciuota pagal tradiciniu bidu Europoje pagamintu
ROCKWOOL standartiniy gaminiy vidurkj, kai Silumos laidumo
koeficientas 0.035 W/mK +0.001
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Gaminys
Deklaruojamasis [matavimo) vienetas

1 kg vidutinio tankio Europoje pagaminto ROCKWOOL®
akmens vatos gaminio (plokstés) be dangos iSorés sienu ir
Slaitiniy stogy Siltinimui.

Dvitankés struktiiros gaminiai arba gaminiai, padengti danga,
Sioje Gaminio aplinkosauginéje deklaracijoje neaptariami.

Numatomas Gaminio aplinkosauginés deklaracijos taikymas

.ROCKWOOL" jmoniu grupei $i Gaminio aplinkosauginé
deklaracija batina tik informacinias tikslais.

Gaminio aplinkosauginés deklaracijos skirtos naudoti kaip
pagrindas rySiams formate ,verslas-verslui” palaikyti.

Deklaruojamasis vienetas isreiSkiamas kilogramais (kg) ir
naudojamas bendriems ,ROCKWOOL" jmoniu grupés
skaiCiavimams, o apskritai Sis vienetas turétu bati iSpléstas ir
iSreikstas Siluminés varzos R reikSmémis.

Pavyzdys: gaminiui, kurio tankis 39 kg/m3 o A= 0.035 W/m-K
(t.y. kai storis - 0,035 m, Siluminé varZa R = 1 m2K/W):

0,035 x 39 = 1,365 kg, kai Siluminé varza R = 1, skaiciuojant
vienam kvadratiniam metrui (1 m2). Norint gauti vertes
vienam kvadratiniam metrui (1 m?) ir kai Siluminé varzaR =1,
aplinkosauginio veikimo rodiklio reikSmes Sioje Gaminio
aplinkosauginéje deklaracijoje reikétu dauginti is 1,365.

Galima taikyti LCA linijine interpoliacija neapibréztumo ribose
iSorés sieny ir Slaitiniy stogy Siltinimo gaminiy grupei, kai ju
tankis yra apytiksliai 50 kg/m3 ir kai gaminiai vieno tankio.

Sioje Gaminio aplinkosauginéje deklaracijoje neaptariamos
jokios dangos, tokios kaip stiklo pluostas, aliuminio folija ar
kt. Jei tai svarbu tam tikriems gaminiams, turéty bati
nurodytos aplinkos apsaugos kriterijaus reikSmeés.

Gaminio aprasymas

Akmens vata yra placiai naudojama statybiné medziaga,
dazniausiai skirta siltinimui. ,ROCKWOOL" Silumos izoliacijos
gaminiai didina pastatu energinj efektyvuma ir atsparuma
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ugniai, o Siu pastaty patalpos pasizymi gera akustika ir
komfortiniu vidaus mikroklimatu.

Galima rinktis jvairaus tankio ir skirtingo Siluminio laidumo
akmens vatos gaminius ir juos naudoti visoms pastato
konstrukcijoms: stogui, pastogei, sienoms, grindims,
pamatams Siltinti bei prieSgaisrinei, Siluminei,
antikondensacinei SVOK (ildymo, védinimo ir oro
kondicionavimo) sistemu ir vamzdynu izoliacijai. Sioje
Gaminio aplinkosauginéje deklaracijoje aptariami gaminiai -
plokstés ir dembliai - naudojami iSorés sienu (trisluoksnio
maro, védinamy fasady ir karkasiniu konstrukciju) bei
Slaitiniy stogy Siltinimui, kai Silumos laidumo koeficientas
A =0,035 W/mK.

Gaminio specifikacija

Tradiciskai ,ROCKWOOL" akmens vata gaminama i$
vulkaninés kilmeés uolienu - bazalto ir dolomito, pridedant
perdirbamuju antriniu zaliaviniu medziagy ir kelis procentus
risiklio (paprastai 2-3 proc. iSorés sieny ir $laitiniy stogu
Siltinimo gaminiuose).

Risiklis - fenolio ir formaldehido derva vandens pagrindu,
kuri paskutiniame akmens vatos gamybos etape vykstant
polimerizacijos procesui virsta j bakelito polimera.

ISorés sieny ir Slaitiniy stogu Siltinimui naudojamas
.ROCKWOOL" jmoniu grupés Europos gamyklose pagamintas
tipinis gaminys apibtdinamas pagal Silumos laidumo
koeficienta A = 0,035 + 0,001 W/m-K. Duomenys apie gamyba
gauti i$ keturiy ,ROCKWOOL" gamykly Europoje (Prancazijoje,
Vokietijoje, Nyderlanduose ir Ispanijoje] ir jvertinti pagal
gamybos apimtis. Minétose gamyklose pagaminamos
produkcijos kiekis atitinka ES valstybése esanciy fabriky
gamybos apimtys, be to, duomenys apie produktus, gauti i§
minéty gamyklu, tinka Siai Gaminio aplinkosauginei
deklaracijai. Sios gamyklos sudaro > 40 proc. ROCKWOOL
imoniy grupés visy pardavimu (visos $iose gamyklose
pagamintos produkcijos), ju pagaminamu produktu kiekiai
labai nesiskiria. Pasirinktose gamyklose taip pat taikoma
bendrovés pasirinkta energijos naudojimo ir iSmetamuju duju
emisijos bei aplinkosaugos technologijos.
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Numatomas tarnavimo (naudojimo) laikas

Numatomas Silumos izoliacijos tarnavimo laikas Gaminio
aplinkosauginei deklaracijai néra svarbus, kadangi
nekalbama apie pastato naudojimo laika.

Si Gaminio aplinkosauginé deklaracija galioja $iai bendrai
ROCKWOOL akmens vatos gaminiu grupés specifikacijai.

ROCKWOOL® gaminiai patvards ir paprastai atlieka savo kaip
Silumos izoliacijos funkcija tiek, kiek naudojamas pats
pastatas.

Pagal standarta EN 13162 skaiciavimams pasirinktas 50 metu
numatomas naudojimo laikas, taciau jis gali bati keiciamas,
jeigu pastato sieny ir stogo, kai naudojamos ROCKWOOL®
izoliacinés medziagos, naudojimo trukmé ilgesné.

Techniniai duomenys

Gaminys atitinka standarta EN 13162:2008 , Statybiniai
termoizoliaciniai gaminiai. Gamykliniai mineralinés vatos
(MW)] gaminiai. Techniniai reikalavimai”.

Tvirtinant Gaminio aplinkosaugines deklaracijas pastatams,
reikia atsizvelgti j toliau pateiktas gaminiy specifines ir
funkcines savybes:

Il ROCKWOOL® akmens vatos medziaga priskiriama
nedegiy medziagu grupei (Euroklasé A1), o pagal
standarta EN 13501-1 Sis gaminys priskiriamas
auksciausiai .reakcijos j ugnj” (degumo) klasei;

Il ROCKWOOL® akmens vatos gaminiai daznai naudojami
dél puikiu savo akustiniu savybiu. Pvz., siena, apsiltinta
mineraline vata, gali sumazinti garso pralaiduma 50
decibelu (dB) (zr. Eurima, http://www.eurima.org/
sustainable-construction/noise-reduction). Dél specifiniu
akustiniy gaminio savybiy teirautis kreipiantis j vietos
pardavimo organizacijas;

B ROCKWOOL® akmens vatos gaminiai ilgaamziai, o jy
izoliacinés savybés bégant laikui nekinta, jie gerai
atstumia vandenj ir yra atsparus drégmei. Pelésiui
atsirasti reikalingos salygos - drégmé ir maistinés
medziagos. Kadangi 95 proc. mineralinés vatos gaminiy
masés yra neorganinés kilmés, grybeliui augti arba
pelésiui atsirasti yra mazai galimybiu (Zr. Eurima, http://
www.eurima.org/about-mineral-wool/health-safety).

Daugiau informacijos apie konkrecius gaminius galima rasti

ROCKWOOL® svetainéje arba vietos ROCKWOOL® pardavimo

vietose.
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Kaip saugiai ir veiksmingai montuoti akmens vatos gaminius,
galima suZinoti pardavimo vietose ir Sios Gaminio
aplinkosauginés deklaracijos pabaigoje.

ROCKWOOL® akmens vata priskiriama nepavojingoms
atliekoms. Europos izoliaciniu medziagy gamintoju
asociacijos (Eurima) atlikti mineralinés vatos atlieky
iSplovimo bandymai parodé, kad jos atitinka atlieku priémimo
i nepavojingu atlieky savartynus kriterijus bei atlieku
priémimo j neorganiniy atlieky, kuriose mazai organiniuy
medziagu, savartynus kriterijus (zr. Hjelmer 2004, Polden
2004). I18plétotos atlieku surinkimo infrastruktaros alyse
(Belgijoje, Danijoje, Vokietijoje, Nyderlanduose, Britanijoje)
ROCKWOOL® akmens vatos atliekos i$ statybvieciu, o kai
kuriais atvejais ir iS rekonstruojamu pastatu ar statybu
griovimo darbuy viety gali bati grazinamos ir perdirbamos |
naujus akmens vatos gaminius. Informacija apie perdirbimo
paslaugas galima suzinoti gaminiy pardavimo vietose.

LCA:
apskaiciavimo
taisykles

Gaminio aplinkosauginés deklaracijos tipas

Nuo gavybos iki gamybos pasirenkant jvairias galimybes.
Etapai:
B gamybos etapas [A1-A3 moduliail;

B montavimo etapas (moduliai: A4 - atveZimas j vieta ir A5 -
montavimas pastatel;

B cksploatavimo pabaigos etapai (moduliai: C2 - vezimas ir
C4 - Salinimas);

M D modulyje aprasomos pakavimo medZiagos.
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Gamybos proceso aprasymas
Akmens vata gaminama taip:

Zaliavinés medZziagos, paprastai bazalto uoliena, perdirbtoji
medZiaga (briketai) ir koksas pasveriami ir kraunami j
lydkrosne, kurioje viskas lydoma. IS lydkrosnés islydyta mase
patenka j plausinimo irenginius, kur susidaro plauseliai.
Siame etape jpurékimas risiklis ir formuojamas vientisas
plaudas. Sis .$lapias” akmens vatos kilimas (su nesukietintu
risikliu), naudojant ora, stumiamas i kietinimo kamera, kur
risiklis polimerizuojamas. Pro kietinimo kamera praéjes
plausas ausinamas, o po to vyksta dar keletas pjaustymo
etapu, kuriu metu kiekvienas gaminys pagal reikiamus
matmenis supjaustomas ir galiausiai pakuojamas.

Lydimo ir kietinimo procesy metu susidariusiam uzterStam
orui valyti naudojami papildomi jrenginiai ir iS akmens vatos
pagaminti filtrai. Visos atraizos ir visi akmens vatos oro filtrai
perdirbami ir vél grazinami j gamyba.

Surinkta informacija apie technologijas atspindi, kokia
akmens vata gaminama skirtingose ROCKWOOL® gamyklose,
o ne tai, kuo skiriasi informacijos rinkimo metodai. Visuose
ROCKWOOL® gamybos fabrikuose akmens vatos produktai
gaminami taikant tas pacias pagrindines technologijas ir
laikantis tu paciu gamybos etapu.

Gamyba pagal model; ir netikslumai
A1-A3 moduliai: gamybos etapas

LCA vertinimas vykdomas kaip ..europietiskas” procesas [t. y.
gali bati taikomas visose Europos Salyje). Siekiama ne
matematinio ROCKWOOL® gamyklu vidurkio ar nacionalinio
ivertinimo, bet pritaikyti Europoje naudojama model].
Vidutinio akmens vatos ,.kilogramo™ (kg) skai¢iavimams
naudojami dvieju gamykly Bavio ciklo apraso (angl. Life Cycle
Inventory - LCI) duomenys (pagal visu gamybos liniju
bendrasias sanaudas ir realias gamybos apimtis). Dar dvieju
gamykly LCI duomenys yra specifiniai, nes jais apibtudinami
sienu ir stogy gaminiai pagal ju sudétyje esantj risSiklio kiekj.
Pagamintuose gaminiuose riSiklio paprastai biina 2-3 proc.
Skaiciuojant naudojami su sanaudomis susijusiu riSanciuju
medziagu (bendrujy sanaudu) kiekiai. Kad duomenys apie
risiklio gamyba visose keturiose gamyklose bitu nuoseklis ir
suderinti, teko priimti tam tikrus sprendimus, todel
remiamasi ..blogiausiojo atvejo scenarijaus” prielaidomis.
Nagrinétos gamyklos sudaro > 40 proc. visy ROCKWOOL
imoniu grupés pardavimu. ROCKWOOL teigia, kad pasirinktos
gamyklos atspindi, kokios technologijos paprastai taikomos,
kai kalbama apie energijos naudojima, iSmetamasias duju
emisijos ir aplinkosaugos technologijas'.

T &io ROCKWOOL teiginio treciosios Salys nepatikrino.
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Siekiant iliustruoti situacija Europoje, vidutiniai LCl duomenys
apie kiekvienos gamyklos Zaliavas ir energijos gamyba susieti
su turimais pagrindiniais Europos duomenimis. Todél LCA
rezultatai gali skirtis nuo konkrecios Salies Gaminio
aplinkosauginéje deklaracijoje pateikiamu duomenu.
Kiekvienos gamyklos rezultatai vertinami pagal gamybos
apimtis.

Buvo remtasi 2008 finansiniu metu visu gamyklu duomenimis.

Galutiniai rezultatai pagal tam tikrus aplinkosauginio veikimo
rodiklius, skaiciuojant vidurki, gali skirtis iki 10-20 proc. Tokie
nukrypimai galimi dél vietiniu gamybos skirtumu, kiekvienoje
Salyje prieinamu skirtingu duomenu, skirtingu gamyklose
taikomu matavimo bei ataskaitu sistemu ir LCA naudojamu
pagrindiniu duomenu neapibréztumo. LCA duomenys apie
gamyklas gaunami i$ vietos LCA projektu ir skiriasi pagal tai,
kaip duomenys surenkami.

Kad Sioje Gaminio aplinkosauginéje deklaracijoje duomenys
baty kuo nuoseklesni ir labai nesiskirty, buvo daromos
prielaidos, pvz.: dél riSanciosios medZiagos gamybos ir
gamyklu iSmetamuju duju emisijos. Tokios prielaidos
pagrjstos ..blogiausiuoju atveju”.

Gautas 20 % neapibréztumas tarp duomenu i$ gamykly,
susijusiy su risikliu, salygoja mazesne nei 10 % neapibreéztj
LCA duomenyse.

O pateikiamu emisijos duomenu netikslumas jtakoja LCA
duomenis apie pasaulinio atsilimo potencialg (GWP),
eutrofikacijos potenciala (AP), aplinkos rigstéjimo potenciala
(EP) ir fotocheminio ozono gavimo potenciala (POCP), kurie
galiausiai gali skirtis apytiksliai 10-20 %.

Dél minéty netikslumy $i Gaminio aplinkosauginé deklaracija
gali bGti naudojama tik bendriniams tikslams duotose
neapibrézties ribose. ROCKWOOL® svarsto, kokias procediras
reikétu jgyvendinti, kad ateityje, kai informacija turés bati
atnaujinta, batu surinkti kuo tikslesni duomenys, o
neapibréztumu batu kuo maziau.

A4-A5 moduliai: montavimo etapas

Transportavimas j statybviete (A4) skaiciuojamas, kai
atstumas lygus 150 km, o tiksliau apskaiciuojama zinant
konkrecius duomenis.

Pavyzdys: jei tam tikroje Salyje vidutinis transportavimo
atstumas lygus 600 km, A4 rodikliai Sioje Gaminio
aplinkosauginéje deklaracijoje turi bati dauginami is keturiy.
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Paprastai montavimas (A5) atliekamas rankomis. Viskas
priklauso nuo taikomos metodikos ir naudojamu jrankiu,
kurie gali labai skirtis. Todél sanaudos jrangai ir energetinés
sanaudos neskaiciuojamos.

ROCKWOOL skaiciuoja, kad montuojant susidariusios atliekos
siekia 2 proc. Sioje Gaminio aplinkosauginéje gaminio
deklaracijoje daroma prielaida, kad tokios atliekos vezamos |
savartyna (.blogiausiojo atvejo scenarijus”). Kai kuriose
Salyse teikiamos statybiniy atlieky perdirbimo paslaugos. LCA
skaiciuojama, kad tokioms atliekoms susidaryti papildomai
reikalingi 2 proc. AT-A3 moduliuose nurodyty gaminiuy; tokie
skaiciavimai pateikti A5 modulyje.

C2-C4 moduliai: eksploatavimo pabaiga

Nors ROCKWOOL mineralinés vatos produktai gali bati
perdirbami, laikantis paciu konservatyviausiu metodu,
vertinama, kad panaudoti tokie gaminiai 100 proc. Salinami
veZant juos j savartynus.

ROCKWOOL® daro prielaida, kad j savartynus iSmetama
risancioji medziaga vidutiniskai sudaro 2,5 proc. LCA
vertinime kaip ..blogiausiojo atvejo scenarijus” numatomas
tokiu gaminiu visiSkas suirimas ir paprastai Europoje
praktikuojamas Salinimas, veZant j savartynus, nors
praktiskai tai mazai tikétina. ROCKWOOL® akmens vata
galima utilizuoti kaip nepavojingas atliekas.

D modulis: nauda ir apkrovos uz (vidaus) sistemos riby

éioje Gaminio aplinkosauginéje deklaracijoje neaptariamas
panaudotu akmens vatos gaminiy perdirbimas.

Siame modulyje kalbama apie nauda, gauta deginant
pakuodiy atliekas (A5). Taip pat pagal Europai taikomas
bendras salygas atsizvelgiama j galia ir Silumine energija.

Specifiniai atmetimo kriterijai

Jos taikomos visoms pagrindinéms naudojamoms
medziagoms, panaudotai Siluminei energijai, vidaus kuro ir
elektros energijos sanaudoms, tiesioginés gamybos
atliekoms ir visiems turimiems i§metamuju dujuy (kiekiu)
emisijos matavimams. Atsizvelgta j visus medziagy ir
energijos srautus, iSskyrus popieriuy, naudojama etiketéms
ant pakuociu, kuris sudaro maziau nei 1 proc. pagal mase.
Nepaminéti srautai nevirsija 1 proc. poveikiy kategorijy.
Gamyboje naudojama jranga ir patalpos laikomos
gamybinémis priemonémis, todél j LCA nejtrauktos.

Paskirstymas

Remiantis standartu EN 15804, antriniai j sistema
patenkantys gaminiai be jokiu problemu gali toliau bati
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naudojami kituose zaliavu iSgavimo ir gamybos proceso
etapuose, iSskyrus ju transportavima.

Lydant Zaliavas, be akmens vatos dar gaunama ir gelezies
rada, kuri parduodama. Laikoma, kad gelezies rida yra
Salutinis gamybos produktas. Kaip Salutinis produktas,
geleZis paskirstoma pagal mase, kadangi uz ja gaunamos
pajamos sudaro maziau nei 1 proc. bendruyju iplauku. Tai
atitinka standarta EN 15804.

A5 modulyje nurodyti pakavimo produktai gabenami j atlieky
deginimo gamykla. Jie skirstomi pagal fizinés masés srautus
arba Siluminguma. Energija i$ atlieky gaminancios gamyklos
degias atliekas naudoja kaip energijos Saltinj (pvz., plastikas,
mediena). Deginimo nauda apskaiciuojama naudojant
programine jranga / GABI 4 2010 / ir pateikiama D modulyje.

Medienai (pvz., pakavimui naudojami padéklai) taikomas $is
metodas: kadangi augdami medziai, vykstant fotosintezei,
sugeria CO2, galima sakyti, kad gaminant mediena CO:
sugeriamas i$ naujo. 5j visa (bendrai sugerta) COz i$skiria
eksploatacijai pasibaigus deginami atitinkami medienos
gaminiai arba gaminiy sistemos.

Akmens vatos atlieku iSvezimo j savartyna modelyje
atsizvelgiama j tai, kokios medziagos paprastai sudaro tokia
mineraline vata, todél buvo sukurtas specialus akmens vatai
taikomas iSveZzimo j savartyna modelis. Akmens vata sudaro
mazdaug 97,5 proc. inertiniu medziagu. Likusius 2,5 proc.
sudaro organiné riSancioji medziaga. Kadangi néra patikimu
duomeny apie risiklio iSskiriamos anglies kieki, tyrime
remiamasi ..blogiausiojo atvejo scenarijumi”, kai per 100 metu
iSmetama 100 proc. anglies junginiu. Surenkamas procentinis
savartyno duju vidurkis ir panaudojamas energijos gamybai
(nauda pagal D modulj).

ISeitiniai duomenys ir Bavio ciklo poveikio vertinimo (angl.
Lice Cycle Impact Assessment (LCIA)) metodas

Visi batini duomeny rinkiniai gaunami iS programinés jrangos
.GaBi 4 2010 duomeny bazés. Visi Sios duomeny bazés
duomenu rinkiniai yra bendroves ,,PE International” duomenu
rinkiniai, kurie dokumentais pateikiami internete (/GABI 4
2010B dokumentai internete/). Siekiant uztikrinti LCA
rezultatu palyginima energijos, transportavimo ir papildomu
medziagu klausimais buvo naudojami ,.GaBi” duomeny bazés
pagrindiniai duomenys. Duomenu bazéje pateikiamas gana
konservatyviai pasirinktas Europos 2002 m. elektros energijos
tinklu duomenu rinkinys. Kadangi ES duomenu rinkiniai
netiko visiems aprasomiems produktams, naudoti Vokietijos
duomeny rinkiniai, taciau
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diuo atveju atitinkamos bendrosios (taikomos Europoje)
salygos mazai reikSmingos. Kadangi naudojami Vokietijos
gaminiy rinkiniai, skaiiavimai yra nenuoseklis, taciau tai
neturi didelés jtakos rezultatams.

AtliekantLCA vertinima (2012 m.}, visi naudoti duomenys buvo

nesenesni nei 10 metu.

Pazymétina, kad atnaujinus ,Gabi 4" modelj ir naudojant
.Gabi 57, Siek tiek batu pagerinta aplinkos biklé dél mazesnio

naudojamu iSeitiniu duomenu poveikio. Apskritai poveikis
rezultatams nebaty reikSmingas, nes gamybos procesas

svarbesnis nei rezultatai.

LCIA parengtas remiantis rekomenduojamu CML metodu
sutinkamai su 2012 m. birZelio mén. paskelbtose standarto
EN 15804:2012 pataisa. Galutinis budinguju veiksniu
standartizuotas sarasas dar neisleistas kaip galutinis
standartas. Veéliau, kai standartas bus isleistas, lyginant abi
metodikas ir nurodymus gali bati nustatyta skirtumuy.

Duomenu kokybé

Duomeny kokybé vertintina kaip tinkama.

LCA: Scenarijai ir papildoma techniné

informacija

Toliau aprasomi skirtingy Gaminio aplinkosauginés

deklaracijos moduliu scenarijai.

A4 modulis: transportavimas j statybviete

Naudojami 34-40 t bendros talpos ir 27 t naudingos krovos
sunkvezimiai ,,Euro 3". Apkrovos veiksnys - 30 proc., jskaitant
tai, kad sunkvezimis grizta visiSkai pakrautas.

Parametrai

Naudojama transporto
priemoné

Atstumas

Pajégumuy naudojimo rodiklis
(jskaitant tai, kad transporto
priemoné grizta pakrauta)

Funkciniu vienetu isreiksti
parametrai

Vidutinis sunkvezimis su

priekaba, kurio naudingoji
krova lygi 27 t

150 km

30 proc., sunkvezimiu
parkas, tik iSvezamuju
kroviniy
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A5 modulis: montavimas pastato viduje

Parametrai Funkciniu vienetu
iSreiksti parametrai

Papildomos montavimo medziagos Neéra

Kity iStekliu naudojimas Néra

Montavimui reikiamos energijos Neéra

rasies ir jos sunaudojimo koeficiento
kiekybinis aprasymas

Statybvietéje dél gaminio montavimo 2 %
susidariusios atliekos

Medziagu iSeiga dél atlieky valdymo
procesy statybvietéje, pvz., rinkimas

Pakavimo medziagu
atlieku valdymo

perdirbti, energijos grazinimas ir procesas
galutinis pasalinimas
| ora, dirvozemij ir vandenj iSmetami Néra

tersalai

C2 modulis: veZimas j atlieku perdirbimo vieta

Akmens vata j savartyna gabenama ne viena, o sumaisyta su
kitomis statybinémis atliekomis, todel apkrovos veiksnys
lygus 50 proc. Turimas omenyje toks pat kaip ir A4 modulyje
nurodytas sunkvezimis.

C4 modulis: salinimas

Konservatyvusis scenarijus, kai j savartyna iSvezama 100 %.

LCA: Rezultatai

Apribojimai

LCA naudoti konservatyvis sprendimai. Pagrindiniai naudoti
duomenys taip pat laikomi kaip ..blogiausiojo atvejo”
duomenys. Todél ir rezultatai gali bati laikomi konservatyviais
ir .blogiausiojo atvejo”.

Dél vidurkio galutiniai rezultatai gali skirtis 10-20 proc.,
atsizvelgiant j kriterijus. Tokie nukrypimai galimi dél vietos
gamybos skirtumuy, kiekvienoje Salyje prieinamy duomenu
skirtumuy, skirtingu gamyklose taikomuy matavimo ir ataskaitu
sistemu ir LCA naudojamy pagrindiniy duomenu
neapibréztumo.

Dél informacijos apie iSmetamuju duju emisija neapibréztumo
atsiranda netikslumu, pateikiant LCA duomenis apie GWP, AP
EP ir POCP, kurie galiausiai gali skirtis 10-20 %.

Si Gaminio aplinkosauginé deklaracija gali bati naudojama tik
bendriniams tikslais, nurodant neapibrézties ribas.

CREATE AND PROTECT®




ROCKWOOL® International

Vidaus sistemos apibidinimas (X - apima, MNI - modulis nejvertintas)

Nauda ir
Statybos ; ; apkrova uz
Gatrnybos montavimo Naudojimo etapas Eksploata\tnmo pabaigos (vidaus)
clapas etapas e sistemos
ribu
w @ @
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ROCKWOOL® gaminys iSorés sienoms

1 kg vidutinio tankio Europoje pagaminto ROCKWOOL® akmens vatos produkto be
dangos iSorés sienoms

Poveikis aplinkai

Parametrai Vienetas A1-A3 A4 A5 c2 Cé4 D
Pasaulinis atsilimas kg CO2 ekv 1,09 0,02 0,18 0,00 0,09 -0,07
Ozono retéjimas kg CFC11 ekv 4,39E-08 3,28E-11 9,97E-10 7,26E-12 2,20E-10  -4,68E-09
Aplinkos ragstéjimas kg SO2 ekv  6,65E-03 7,34E-05 1,71E-04 1,61E-05 8,52E-05 -1,75E-04
Eutrofikacija kg PO43- ekv  7,96E-04 1,67E-05 2,56E-05 3,67E-06 4,80E-05 -1,27E-05
Fotocheminis ozono gavimas kg Etanas ekv 3,72E-04 8,08E-06 1,18E-05 1,73E-06 3,04E-05 -1,28E-05
Abiotiniy iStekliy mazéjimas - elementai kg Sb ekv 2,54E-07 3,46E-10 1,10E-08 7,67E-11 2,69E-10 -4,31E-09
Abiotiniy iStekliu mazéjimas - iSkastinis kuras  MJ 13,85 0,23 0,36 0,05 0,17 -1,04
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IStekliu sanaudos

Parametrai Vienetas A1-A3 A4 A5 C2 Cé4 D

Atsinaujinancios pirminés energijos MJ 1,24 néra néra néra néra néra
sanaudos, iSskyrus kaip Zaliava naudojamus
atsinaujinancios pirminés energijos isteklius

Kaip zaliava naudojamy atsinaujinancios MJ 0,00* néra néra néra néra néra
pirminés energijos iStekliu sanaudos

Bendros atsinaujinancios pirminés energijos MJ 1,24 0,00 0,03 0,00 0,01 -0,03
iStekliu sanaudos

Neatsinaujinancios pirminés energijos MJ 15,46 néra néra néra néra néra
sanaudos, iSskyrus kaip zaliava naudojamus

neatsinaujinancios pirminés energijos

iSteklius

Kaip Zaliava naudojamu neatsinaujinancios MJ 0,00* néra néra néra néra néra
pirminés energijos istekliu sanaudos

Bendros neatsinaujinancios pirminés MJ 15,46 0,23 0,40 0,05 0,17 -1,21
energijos istekliu sanaudos

Antriniu medziagu sanaudos kg 0,207 0,000 0,004 0,000 0,000 0,000
Atsinaujinancio antrinio kuro sanaudos MJ 0,013 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Neatsinaujinancio antrinio kuro sanaudos MJ 0,066 0,000 0,001 0,000 0,000 0,000

Gélo vandens sanaudos m?3 4,063 E-03 0,002 E-03 0,245 E-03 0,000 0,297 E-03 -0,172 E-03

* Akmens vatos kaitinimo verté - ,,0". Pakavimo medZiaga nejtraukta. Pirmine
energija skaiciuojama kaip su gaminiu susije veiksniai. Taciau A1-
A3moduliuose pakavimo medziagu gamyba jtraukta.

Atlieku kategorijos

Parametrai Vienetas  A1-A3 A4 A5 C2 C4 D
ISmetamos pavojingos kg 7,91E-04 0,00E+00 3,14E-03  0,00E+00 5,13E-05 0,00E+00
atliekos

ISmetamos nepavojingos kg 3,31* 0,00 0,10 0,00 1,02 -0,07
atliekos

ISmetamos kg 5,16E-04 4,09E-07 1,16E-05 9,07E-08 5,85E-07 -5,87E-05

radioaktyviosios atliekos

* Sjos atliekos susidaro per A1 modulio Zaliavy iSgavimo ir gamybos proceso
etapus, kai iSgaunamas koksas ir uolienos. Duomenys gauti i$ pagrindinés
programinés jrangos .GaBi 4" duomenu bazés.
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ISeigos srautai

Parametrai

Komponentai pakartotiniam
naudojimui

Medziagoms perdirbti
MedZziagu energijai atgauti
Eksportuojamoji energija

0,812 (Silumos)

Vienetas

kg

kg
kg
MJ
0

A1-A3

nera

nera
nera
nera

0,039 (galia)

A4

néera

néera

nera

nera

A5

néra

néra

nera

C2

nera

nera

nera

0,077 (galia)

C4 D

néra néra
néra néra
nera nera

ROCKWOOL® gaminys slaitiniams stogams

1 kg vidutinio tankio Europoje pagaminto ROCKWOOL® akmens vatos produkto be
dangos slaitiniams stogams

Poveikis aplinkai

Parametrai

Pasaulinis atsilimas

Ozono retéjimas

Aplinkos ragstéjimas
Eutrofikacija

Fotocheminis ozono gavimas
Abiotiniy istekliu mazéjimas -
elementai

Abiotiniy iStekliy mazéjimas -
iSkastinis kuras

Vienetas

kg CO2 ekv

kg CFC11 ekv
kg SO2 ekv

kg PO43- ekv
kg Ethene ekv
kg Sb ekv

MJ

A1-A3
0,98
3,80E-08
6,82E-03
9,09E-04
4,80E-04
2,64E-07

13,05

A4

0,02
3,28E-11
7,34E-05
1,67E-05
8,08E-06
3,46E-10

0,23

A5

0,20
9,15E-10
1,79E-04
2,87E-05
1,44E-05
1,32E-08

0,36

C2

0,00
7,26E-12
1,61E-05
3,67E-06
1,73E-06
7,67E-11

0,05

C4 D

0,09 -0,08
2,20E-10 -5,19E-09
8,52E-05 -1,96E-04
4,80E-05 -1,44E-05
3,04E-05 -1,44E-05
2,69E-10 -4,89E-09
0,17 -1,19
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IStekliu sanaudos

Parametrai Vienetas A1-A3 A4 A5 C2 C4 D
Atsinaujinancios pirminés energijos sanaudos, MJ 1,52 néra néra néra neéra néra
iSskyrus kaip zaliava naudojamus

atsinaujinancios pirminés energijos iSteklius

Kaip zaliava naudojamuy atsinaujinancios MJ 0,00* néra néra néra néra néra
pirminés energijos iStekliu sanaudos

Bendros atsinaujinancios pirminés energijos MJ 1,52 0,00 0,03 0,00 0,01 -0,03
iStekliu sanaudos

Neatsinaujinancios pirminés energijos sanaudos, MJ 14,47 néra néra néra néra néra
iSskyrus kaip Zaliava naudojamus

neatsinaujinancios pirminés energijos isteklius

Kaip zaliava naudojamy neatsinaujinancios MJ 0,00* néra néra néra neéra néra
pirminés energijos iStekliy sanaudos

Bendros neatsinaujinancios pirminés energijos ~ MJ 14,47 0,23 0,39 0,05 0,17 -1,37
iStekliu sanaudos

Antriniu medZziagy sanaudos kg 0,286 0,000 0,006 0,000 0,000 0,000
Atsinaujinancio antrinio kuro sanaudos MJ 0,015 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Neatsinaujinancio antrinio kuro sanaudos MJ 0,227 0,000 0,005 0,000 0,000 0,000
Geélo vandens sanaudos m3 4,176 E-03 0,002 E-03 0,272 E-03 0,000 0,297 E-03 -0,190 E-03
* Akmens vatos kaitinimo verté - ,,0". Pakavimo medZiaga nejtraukta. Pirminé

energija skaiciuojama kaip su gaminiu susije veiksniai. Tac¢iau A1-A3

moduliuose pakavimo medZiagy gamyba jtraukta.

Atlieku kategorijos

Parametrai Vienetas A1-A3 A4 A5 C2 C4 D
ISmetamos pavojingos atliekos kg 7,00E-04 0,00E+00 4,31E-03 0,00E+00 5,13E-05 0,00E+00
ISmetamos nepavojingos atliekos kg 2,99* 0,00 0,09 0,00 1,02 -0,08
ISmetamos radioaktyviosios kg 4,35E-04 4,09E-07 1,04E-05 9,07E-08 5,85E-07 -6,51E-05
atliekos

* Sjos atliekos susidaro per A1 modulio Zaliavy iSgavimo ir gamybos proceso

etapus, kai iSgaunamas koksas ir uolienos. Duomenys gauti i$ pagrindinés

programinés jrangos ,.GaBi 4" duomenu bazés.

ISeigos srautai

Parametrai Vienetas  A1-A3 A4 A5 C2 Cé4 D
Komponentai pakartotiniam kg néra néra néra néra néra néra
naudojimui

Medziagoms perdirbti kg néra néra néra néra néra néra
MedZiagu energijai atgauti kg néra v néra néra néra néra
Eksportuojamoji energija MJ néra 0 0,089 (galios) 0 0,039 (galios) néra

0,930 (Silumos)
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Kita informacija

Pavojingos medziagos

ROCKWOOL® akmens vatoje néra pavojingu medziagu,
jtraukty j labai didelj susirGpinima kelianciu cheminiy
medZiagu sarasa (angl. .Candidate list of substances of very
high concern”).

Pagal Europos Parlamento ir Tarybos reglamenta (EB)

Nr. 1907/2006 dél cheminiu medZiagu registracijos,
jvertinimo, autorizacijos ir apribojimy (REACH) ir Jungtiniu
Tauty Visuotinai suderinta cheminiu medziagy klasifikavimo ir
Zenklinimo sistema (GHS) ROCKWOOL® gaminamas
mineralinés vatos pluostas priskiriamas nepavojingu gaminiu
grupei. ROCKWOOL® pluostas registruotas pagal Sia REACH
apibréztj: . dirbtiniai atsitiktinés orientacijos stiklo (silikato)
pluostai, kuriuose Sarminiu ir Sarminiy Zemiu metaly oksidu
(Na20+K20+ Ca0 + MgO + Ba0) kiekis didesnis kaip 18 proc.
mases, ir atitinkantys viena i$ Q Pastaboje nurodytu salygy”.
Europoje pagaminti ROCKWOOL® produktai atitinka Q
pastabos reikalavimus (zr. Note Q). Tai patvirtino
nepriklausoma sertifikavimo jstaiga Europos mineralinés
vatos gaminiy sertifikavimo taryba (EUCEB). Daugiau
informacijos apie EUCEB galima rasti adresu www.euceb.org

2001 m. spalio mén. Pasaulio sveikatos organizacijos
Tarptautiné vézio tyrimy agentara (angl. International Agency
for Research on Cancer (IARC)) perzitréjo mineralinés vatos
pluosto klasifikacijas ir priskyreé ja 3 grupei, t.y. kaip
medziaga, kuri .,pagal savo kancerogeniskuma Zmogui
nepriskirtina prie kancerogeniniy veiksniy (angl. not
classifiable as to its carcinogenicity to humans)”.

Vidaus aplinka

ROCKWOOL® akmens vata atitinka nacionalinius ES
reikalavimus dél emisijos, iSskiriamos j patalpu mikroklimata.
ROCKWOOL® akmens vatos gaminiu poveikis, vertinant
pastate susidarancios emisijos lygj, yra labai mazas.
Salthammeris (Zr. Salthammer et al., 2010) pazymi, kad
.mineraliné vata niekaip nepaveiké formaldehido lygio name".
Visi ROCKWOOL® akmens vatos gaminiai iSorés sienoms ir
Slaitiniams stogams atitinka Suomijos M1 klasifikacijos
(www.rts.fi/M1) arba panas$ios Vokietijos AgBB schemos
reikalavimus.

Nurodymai saugiam montavimui

Yra Zzinoma, kad dél Siurkstaus pluosto mechaninio poveikio
mineralinés vatos gaminiai gali sukelti laikina odos niezulj.
Mineralinés vatos pluostas nesukelia jokios cheminés ar
alerginés reakcijos.Siekiant sumazinti Siurkstaus pluosto
mechaninij poveikj ir iSvengti nereikalingy mineralinés vatos
dulkiu, ant visu mineralinés vatos gaminiy pakuociu

ROCKWOOL
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pateikiama gerosios praktikos informacija: piktogramos ir
(arba) uzrasomi perspéjimai (zr. toliau). Saugaus naudojimo
instrukcijas, panasias j medziagos saugos duomenu lapus,
galima gauti iS visu gamintojuy.
kiino vietas. Dirbdami
nevédinamoje patalpoje,

dévékite vienkartine veido
kauke.

z

Védinkite, jei jmanoma,
darbo patalpas.

Pries prausdamiesi Siuksles deréty
apsiplaukite 3altu ismesti laikantis vietos
vandeniu. taisykliy.
By
L]
0“#

My

=

Atlikdami darbus vird
galvos lygio, dévékite
apsauginius akinius.

Darbo patalpas
valykite siurbliu.
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